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회사 개요

창업일 1987년 7월 27일(1986.01.02 수성공업사)

법인설립 1995년 1월 1일

공장규모 대지 9,526㎡ (2,881평) 건물 7,035㎡ (2,128평)

업종 생활 가전 부품

인원 112명(2023년 12월 )

매출액 752 억원(2023년 기준)

거래처

거래 분야 키친 어플라이언스(냉장고 부품)
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사업 환경 및 연혁

당사는 LG전자와 전략적인 Press 가공 및 자동화 Partner Ship 역할을 지속 수행하기 위해 공정품질과
최고의 기술 선도기업이 되기 위해 노력하고 있음

Business trend

'18 ‘20 ‘21 ‘22

547억

693억

363억
409억

632억

(13%)

(33%)

(27%)

(0.9%)

회사연혁

‘23

• 1987. 07  :  회사 설립(부산)

• 1989. 03  :  LG전자 협력회사 등록

• 1995. 01  :  ㈜세진금속 법인 전환

• 2000. 08  :  김해공장(지내동) 신축 이전

• 2000. 09  :  세진공업㈜ 상호 변경

• 2003. 09  :  김해 안동공단 확장 이전

• 2009. 09  :  기업부설연구소 설립

• 2011. 11  :  생산 평준화 4Level 달성

• 2016. 12  :  대형 프레스 라인 설치 (400/600Ton)

• 2017. 05  :  로봇비즈니스벨트 조성사업

• 2019. 11  :  LG 상생형 스마트 공장 구축

• 2020. 06  :  LG 상생형 스마트공장 (로봇 자동화)

• 2021. 03  :  경남형 스마트 공장 구축지원사업

• 2022. 03  :  데이터 인프라구축 스마트 AI 실증사업

• 2022. 04  :  김해 상공 대상 수상

• 2022. 05  : 250Ton Shuttle(6대) 신규 설비 Setup

• 2023. 01  : 생산 혁신상(LG전자)  

752억원

'19
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조직도(변경일 24.01.02)

회장

오도환

010-XXXX-XXXX

사장

오세재

010-5571-7370

부사장

오재훈

010-9231-3066

이사

황현수

010-9844-0000

생산 (실장)

이인철

010-8521-2458

금형기술팀(부장)

강기옥

010-8553-8405

생산1팀(차장)

김원태

010-4583-6580

생산2팀(과장)

홍현기

010-4425-2555

영업 관리(실장)

이종석

010-8965-0901

영업팀(차장)

정성현

010-2557-2260

자재구매팀(차장)

황인태

010-4877-3647

품질보증팀(실장)

공상운

010-7506-8392

품질보증팀(부장)

김일용

010-6334-6413

연구소(책임)

유영민

010-4181-3198

관리팀(차장)

구윤하

010-6321-2676

개발팀(차장)

김용호

010-7920-2492
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생산제품 및 설비 현황

구분 EA Spec

Press

TPL 1 Line 4 S-1(250T/200T/160T), B/Cover 전용

Robot 1 400T-7, Front Plate

TPL 2 Line 4 S-2(250T ~ 200T), Reinforce 전용

TPL 3 Line 4 S-3(250T ~ 200T), Reinforce 전용

Robot 2 400T-8, Connector Rail, S/Hinge

단발 2 160T/300T S/Hinge, etc

Pro 1 400T-2, Hinge 전용

TPL 4 Line 4 S-4(250T~200T), B/Cover

Transfer 1 600Ton, Support Hinge 전용

TPL 5 Line 3 S-5(400Ton), Décor Panel 전용

TPL 6 Line 6 S-6(250Ton). Side Deco 전용

Pro & Robot 1 500Ton, Connector Rail 전용

Pro & Robot 1 400Ton-1/200T, Connector Rail 전용

Transfer 1 250Ton-1, Bracket Hinge

Pro & Robot 1 400Ton-3, Hinge/Tray Drain

Transfer 1 250Ton-2, Bracket/Hinge/ALS

Total 40대 (소형 포함)

Facility statusProducts

Connector Rail ReinforceCover Back

Deco PanelHinge

Tray Drain FillerHinge H/Bar

Nozzle S/HingeBracket

Out Door
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주요 제품 구성도 (Connector Assembly)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

냉장고고내 Moving 부품
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주요 제품 구성도 (Décor Panel : AL/ALS)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

냉장고고내부품
Décor Panel
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주요 제품 구성도 (Door 고정 부품)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

Hinge C

Door Auto-closing 부품

Door 고정부품

Hinge-Upper

Hinge-Lower



2024-05-23 9

주요 제품 구성도 (냉장고 외장 부품)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

냉장고외장부품
Décor door

냉장고외장부품
Outdoor

Door 여닫힘부품
Guide Assembly Rail
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주요 제품 구성도 (냉장고 외장 부품)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

냉장고내장정수기부품
냉장고외장부품

Cover Machinery, Back

냉장고내장부품
Reinforce
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주요 제품 구성도 (Kitchen Appliance)

Copyright @ SEJIN INDUSTRY CO., LTD. All rights reserved.

가스레인지부품

Burner Cap

T-connector

Bracket

정수기부품
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주요 제품 생산 공정

가공

용접

아연도금

용접 or 리벳

도장

조립

Connector Rail Assembly 

원재료(Coil) → Press 가공 (자동화 공정)

CO2, Spot 용접

부식 방지하기 위한 목적으로 아연 코팅

분체도장 (정전 인력에 의해 Connector에
흡인되어 가열 용해됨으로써 도막 형성)

Connector Rail, D/Switch,
Slide Rail(R/L), 출하검사

용접 또는 리벳
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주요 제품 생산 공정

가공

압입.콕킹

브레이징

용접

도금

도장

Hinge-C Assembly

원재료(Coil) → PRO 금형/가공

일관생산, 검사 자동화 라인

동을 모재로 서로 가열 웅해하며
접합

Ni-Zn(광택, 내부식성) 도금

전착도장 (전류를 통하여 도막을 Hinge에
부착)

용접 또는 리벳(영구적 체결 목적)

조립
Hinge(R/L), Ring(전용 Jig), Sheet 부착
(Hinge Body 끝단 Hole 부분)
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당사는 가전제품 판금 제조업종에서 냉장고의 Décor Panel, Cover Back, Hinge 및 Connector Rail, 
Guide Rail와 Hinge Assembly 그리고 공기청정기 Base Assembly등 Module 제품 등을 개발하여
고품질의 친환경 부품을 생산, 공급함.

 Connector Rail  Support, Hinge

 Décor Panel

 Plate, Front

 Reinforce  Cover Back

Pro
& Robot   

Line

TPL    
Line

설비현황개요
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상세 설비보유현황-1

설비보유현황 위치 생산제품  Capa.

 400Ton-8 Line

 500Ton Line

 400Ton-1 Line

 A동

 C 동

 C동

 Connector Rail

Connector Rail

Connector Rail

Robot Line

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

435        3,482      76,595    919,142   

생산 capa

Hr 일 월 연

510       4,080     89,760     1,077,120  

생산 capa

Hr 일 월 연

435        3,482      76,595    919,142   

생산 capa
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설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 S-1 Line

 S-4 Line

 A동

 A동

 Cover, Back

Cover, Back/Reinforce

TPL Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 400Ton-7 Line  A동  Plate, Front

Progressive Line

상세 설비보유현황-2

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

468        3,740      82,280    987,360   

생산 capa

Hr 일 월 연

468        3,740      82,280    987,360   

생산 capa

Hr 일 월 연

435        3,482      76,595    919,142   

생산 capa
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상세 설비보유현황-3

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 400Ton-2 Line  A동  Hinge c

Progressive Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 S-2 Line  A동  Side Decor

TPL Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 S-3 Line  A동  Reinforce

TPL Line

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

553       4,420    97,240     1,166,880  

생산 capa

Hr 일 월 연

435       3,482    76,595     919,142    

생산 capa
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상세 설비보유현황-4

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 600Ton Line  A동  Support Hinge

Progressive Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 300Ton Line  A동  Case Upper

Pro/Robot Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 160Ton Line  A동  Décor Pannel

TPL Line

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

553       4,420    97,240     1,166,880  

생산 capa

Hr 일 월 연

102       816      17,952     215,424    

생산 capa

Hr 일 월 연

102       816      17,952     215,424    

생산 capa
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상세 설비보유현황-5

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 400Ton-3 Line  C동  Hinge, Tray

Progressive Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 250Ton-1 Line  C동  Bracket, Hinge

Pro/Robot Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 250Ton-2 Line  C동  Bracket, Hinge, ALS

TPL  Line

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

435       3,482    76,595     919,142    

생산 capa

Hr 일 월 연

553       4,420    97,240     1,166,880  

생산 capa

Hr 일 월 연

553       4,420    97,240     1,166,880  

생산 capa
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상세 설비보유현황-6

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 250Ton-1 Line

(‘22/05/22)

 E동  Side Decor

TPL Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 400Ton-9 Line

(‘23/08 중고설비)

 A동  Hinge c

Progressive Line

설비보유현황 위치 주요생산품  Capa.

 250Ton-3 Line

(‘23/08 중고설비)

 A동  Hinge c

범용 설비

*작업시간:8hr, 작업일수:22일, 효율 85%

Hr 일 월 연

Hr 일 월 연

생산 capa

Hr 일 월 연

435        3,482      76,595    919,142   

생산 capa
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생산효율화를 통한

강한 회사 만들기

Operation 역량 향상 1 극한 생산성 확보2

원가 경쟁력 향상3

고객 관점의 품질 확보

4

즐거운 직장 만들기 5

- 신모델 목표 수율 확보

- 양산 품질 확보

- 손익 지향 Operation

- SCM 역량 향상

- 6 Tools 실현

- Max Capa. Min Loss

- Material Re-handling 개선

- 개선 Mind & Skill 향상 - 이물관리

- 창의적 Idea 발상

- 강한 현장 만들기(FI-11, ESH, SQ-Gate)

- Communication 활성화

- Speed, Trust, Teamwork

- 사무생산성 향상



생산 직제 실행팀

1. Clean-Up 3 Step - 3정5S 
2. 기초질서 – 작업시간/유동인원
3. 창고관리 – 선입선출 및 표준화
4. 설비/지그 - TPM
5. 개발품질 - 목표수율 확보
6. 양산품질 - ILO 4M/계측기

5대 경쟁력 강화 추진 목표
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Hinge Caulking 공정 자동화

Background Improvement Result

개선 내용현상 및 문제점

200

개선 후개선 전

정성효과

정량효과

 압입, Spinning, Caulking 공정 자동화로 인원 생인

 생산선 향상으로 기업 경쟁력 강화.

 단순 반복작업제거로 근무 환경개선.

 공정간 작업량 차이로 발생된 간접생산비용 감소.

▣ Line : 생산팀

▣ 제품 : Hinge(압입) Cam Shaft 

Spinning공정, Caulking 공정

▣ lssue : 공정별 인원투입 및

공정재고 과다 발생.

[자동화]

600

[UPPH 개선]

Spinning공정

Caulking 공정

EA

300%↑
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Hinge 검사 공정 자동화

Background Improvement Result

개선 내용현상 및 문제점

개선 후개선 전

- 검사누락 및 스팩
불합격 일시 부져가
울리고 설비가 멈추
는 구조임

정량효과

현장 pin 내경 변형 방지 및 직각도 검사 개선

개선 상세내용

기존: 코킹 후 T/Check Jig 내경 검사

개선: 코킹 후 내경 Jig 전수검사 및 직각도 검사 설비 자동화

▣ Line : 제조1팀

▣ 제품 : Hinge 코킹 조립 Line

▣ lssue : PIN 내경 및 직각도 검사

▣ 해당item : Hinge Assy(밴딩)모델

▣ 불량 내용 : 내경 변형으로 도어 조립

간섭 문제

※ 코킹설비 세팅 및 검사 누락 (휴먼 에러)

[검사 JIG]

[상식이하 불량]

0건

3건
100 ↓

[비전검사] [직각도 확인]

눌림 자국

상,하 작동으로
내경 검사

모니터 직각도 확인

Go/No Gage 검
사 ng

비전 카메라

[자동화]
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Tray Drain Robot 자동화

개선대상
TV / 냉장고 / 세탁기 / 에어컨 / MC / 부품 / VS / Etc.

사출/판금/절삭/주조/전장/EPS/기타 투입/가공/도장/조립/검사/물류/창고/포장/기타

개선과제명 개선유형

효과금액
협력사명

완료일

Before After Effect

개선의 착안점

 ECRS   자동화  DFM     UPPH

현상/문제점 개선 내용

1.2억/년
4/20

세진공업㈜

 UPPH 향상

1. 단발 금형으로 모델 교체시간 과다
2. 소형 금형의 개별 설비 사용으로 원가상승
3. 공정별 4명과 품 부착 1명이 작업 진행

1. 트랜스퍼 금형으로 개선하여 1대의 프레스에서 생산
2. 프레스/로봇 관리자 0.5명, 검사 및 정렬 작업자 1명, 폼 부

착 작업자 1명

Tray, Drain 트랜스퍼 금형 공정이송 로봇자동화 생산성 개선

개선 후개선 전

단위 : 대/M.Hr

80

55%
144

개선 후개선 전

단위 : 명

5 50%

2.5

 생인화

 투자비
- 0.7억



IML 필름 세정
IML 필름 세정
IML 필름 세정
IML 필름 세정


“늘 고객을 먼저 생각하는

세진공업㈜가 되겠습니다!”


